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Natriirmbicarbonat . . . 
Natriumcarbonat . . . . 
Marrnor . . . . . . . . . 
Magnesit . . . . . . . . . 
Bariumcarbonat . . . . 

Mit einer gegebenen Einwaage  kann man in 3 bis 

Nun noch einige Ergebnisse:  
4 m i n  an d i e  Berechnung d e s  Resul ta tes  gehen. 

- _  
S u b s t a n z  

0,0982 52.37 5?,7 
0,1108 41.51 41,5 
0,1148 43,97 44.2 
0.0942 52J8 52.2 
0,2028 I 22,29 , 22,3 

Beziiglich der Reinheit der verwendeten Substanzen ist zu 
bemerken: 

Das Natriumcarbonat wurde aus dem Bicarbonat durch Er- 
hitzen erhalten, wobei sich ein Gewichtsverlust von 36,95% 
ergab (ber. 36,91%). Titerherstellung von Schwefelsaure einer- 
seits niit diesem Carbonat, andererseits mit Natriumoxalat nach 
S o r e n s e n ergaben gleiche Resultate. 

Marmor und Magnesit waren praktisch frei von Eisen und 
Mangan; die Gluhverluste betrugen 44,0 statt 4 3 , s  bzw. 51,9 
statt 52,18%. 

Das Bariumcarbonat war ein Mercksches Analysenpraparat. 
[A. 173.1 

VERSCLMMLUNGSBERICMTE 

Hauptversammlung des  Vereins der Zellstoff- 
und Papier-Chemiker und -1ngenieure. 

Berliu, 3. bis 6. Dezember 1930. 

VoTsitzender: Direktor D e u t s c h , Waldhof. 
Der Vorsitzende eroffnet mit dem Hinweis auf das 25jahrige 

Bestehen des Vereins. Er begruljt die Gaste, darunter die 
Professoren B e r g i u s ,  Hel j ,  H e r z o g ,  N e u b e r g ,  P r i n g s -  
h e i m , R a s s o w , die Vertreter des Auslandes, besonders der 
iiordischen Staaten, Usterreichs, der Tschechoslowakei und 
Amerikas. - Dr. 0 p f e r m a n n erstattet den G e s c h a f t  s - 
b e  r i c h t. Es bestehen zur Zeit vier Bezirksgruppen. Die 
Analysenkomniission hat die Arbeiten uber die Kupferzahl 
fertiggestellt. Fur die Jahre 1929 und 1930 sind je 10000 Mark 
fur das Archiv in Darmstadt zur Verfugung gestellt worden, 
ferner ein besonderer Beitrag fur die Herausgabe der Cellulose- 
chemie an Prof. P r i n g s h e i m ; ebenso sind fur eine Anzahl 
Arbeiten Betrage zwischen 300 und 500 Mark verausgabt worden. 
Der Verein will durch diese MaBnahnien zeigen, daB rnit Spar- 
mafinahmen bei der Forschung nicht begonnen werden kann, 
kind hofft, daB auch die Industrie diesem Beispiei folgt, getren 
Jem Worte L u n g e s  : Dns Laboratorium ist das Herz einer 
Fabrik. - Aus deni K a s s e n b e r i c h t  von Dr. S c h a r k  
ging hervor, daB das Vereinsverniogen einschliefllich der Stif- 
tungen elwa 21 000 RM.  betragt. Direktor D e u t s c h habe aus 
eigenen Mitteln 1000 RM. zur Verfugung gestellt. Es folgten 
d ie  Berichte iiber die Tatigkeit der Bezirksgruppen. Bei den 
vorgenommenen Wahlen wurde Generaldirektor G o t t s t e i n 
neu gewahlt. Den Grunderiiiitgliedern Dr. F e r e n c z y und 
Dr. K 1 e i n , die bereits Ehrenmitglieder sind, wurden Adressen 
iiberreicht. Direktor D e u t s c h gab einen Ruckblick auf die  
Entwicklung des Vereins im vergangenen Vierteljahrhundert. 
Er zeigte, \vie die Industrie, die zuniichst ausschlieljlich 
empirisch gearbeilet habe, jefzt wissensrhaftlich arbeitet, nie 
sich aber nocli viele dunkle Punkte, insbesondere beim Roh- 
material Holz und Cellulose, aufzeigen lassen. Auch die 
Menschen im Betrieb haben sich in den vergangenen 25 Jahren 
geandert. Der einfache Mann hat technisch denken gelerrit. 
Der Rektor der Gewerbehochschule Cothen, Prof. P i e p h 0 ,  
wies auf die enge Verbindung zwischen Papierindustrie uttd 
der Gewerbehochscliule Cothen hin und teilte mit, der Senat 
habe beschlossen, den Direktor D e u t s c h zum Ehrensenator 
zu ernennen. - 

Prof. Dr. E. H a g  g 1 u n d , Stockholm: , ,Uber d ie  Reaktion 
des Sulfils mit Zucker und Liynin bei d e m  Sulfitkochprozefl." 

Die Auffassung, da5 der Sulfitzellstoff-KochprozeB in die 
beiden Phasen Sulfonierung und Hydrolyse zerfallt, wurde 
durch neue Versuche gestutzt. Bei der Sulfonierung in der 
festen Phase geht nicht mehr als ein Mol Sulfit auf ein Lignin 
iiiit dem Molekulargewicht von etwa 350 ein. Die Bisulfitionen 
iiben eine Schutzwirkung auf das Lignin aus, was dadurch zu 
erklaren ist, dafi das Bisulfit von den aktiven Carbonylgruppen 
aes  Lignins aufgenomnien wird. So lange diese Anlagerung 
vollstandig ist, was bei Bisulfituberschulj moglich wird, bleibt 
die Kochfliissigkeit schnach gelb, und der Stoff ist rein weiB. 
Bei der Bisulfitabspaltung werden die Carbonyle frei, und der 
Farbenunischlag in Brauu tritt ein. Auch die leuchtencie 
Fluorescenz der Ablauge und des Zellstoffs wird durch die 
Anlagerung von Bisulfit an das aktive Carbonyl in der Ligno- 

sulfonsiiure hervorgerufen. Die Carbonplgruppe kann auch 
durch Hydrosulfit abgedeckt werden. Das ist die  Ursache, 
weshalb mit Hydrosulfit behandelte Stoffe rein weiB bleihen 
und nicht nachgilben. Fur die  Praxis ergibt sich daraus, 
dnB, wenn das Lignin nicht vollstandig sulfoniert ist, bevor 
die Pufferwirkung aufhort, die Schwarzkochung unvermeid- 
lich ist. p-Lignin ist nicht in nativem Lignin enthalten. Es 
wird erst bei dem SulfitkochprozeB gebildet. Da ein Bisulfit- 
uberschuB fur die Qualitat und Ausbeute des Sulfitzellstoffs 
wichtig, aber fur den Zuckerertrag nachteilig ist, besteht 
zwischen den Interessen des Sulfitzellstoff-Fabrikanten und 
des Sulfitspritherslellers in bezug auf die  Fuhrung der  Kochung 
ein prinzipieller Gegensatz. - 

Dip].-Ing. M. W i n t e r rn e y e r , ,,Neuere 
Maschinen und Einrichtungen fur d ie  Papierfa btikation." - 

Prof. Dr. J. R. K a t  z ,  Amsterdam: ,,@ellung und MeV- 
cerisation." 

Grundlegend scheint Vortr. die Tatsache zu sein, dalj die 
Anderungen der Fasern bei der Einwirkung der Natronlauge 
Endzustande sind; wir haben es mit einem GrenzprozeB zu tun. 
Vortr. erortert dann die Frage, ob die Anderungen bei der 
Mercerisierung blolj physikalischer und struktureller Natur, 
oder zurn Teil chemische sind. Obwohl hier noch kein defini- 
tiver SchluB moglich ist, spricht zur Zeit vieles fur die An- 
nahme, daB mercerisierte und native Cellulose als isomere 
oder als chemisch eng verwandte Fornien des Polysaccharids 
zu betrachten sind. Der Unterschied zwischen verkleisterter 
und nativer Starke ist als analog zu betrachten. - 

Dr. H. W e n  z I , Haus Gretesch: ,,Uber Zellstoff-Bleiche." 
Vortr. behandelt die reaktionskinetischen Vorgange bei 

der Bleiche, wo man bestrebt ist, d ie  gunstigsten Arbeits- 
bedingungen zu ermitteln. Man kann diese Bestrebungen 
unter dem Sammelbegriff zusammenfassen: Zuruckdrangung 
tler Nebenreaktionen. Mit der Steigerung der Stoffkonzeu- 
tration auf die  Raumeinheit der Bleichflotte ist automatisch 
auch eine Steigerung der Chlorkonzentration und damit eine 
solche der Reaktionsgeschwindigkeit verbunden. Diese Steige- 
rung fuhrt aber auch zu einer Veranderung der Gleichgewichts- 
verhaltnisse der am BleichprozeB nur indirekt beteiligten 
Mineralsalze, endlich zu einer grundsatzlichen Verschiebung 
der Loslichkeitsverhaltnisse fur die gasformigen Reaktions- 
produkte - Kohlensaure, Sauerstoff, Chlor - wie auch der in 
Losung gehenden Inkrusten. Da die Konzentrationssteigerung 
somit einen richtungsgebenden Einflulj auf die einander zu- 
bzw. nachgeordneten Reaktionsvorgange auszuiiben vermag, 
stellt sie ein sehr beachtliches Hilfsmittel zur Erfiillung der 
Devise: Zuruckdrangung der  Nebenreaktionen dar. Vorh. 
zeigt, wie es moglich ist, durch Katalysatoren die Reaktions- 
gleichgewichte zu beeinflussen, und wie durch Variierung der 
Konzentrationsstufen Einflulj auf den Ablauf der Reaktioneii 
gewonnen werden kann. Vortr. ist es gelungen, nach dein 
Diffusionswaschprinzip ein Bleichverfahren in Bahnform aus- 
zuarbeiten. Die Versuchsbleichmaschine hat eine Arbeitsbreite 
von 1 m und eine Tagesleistung von 12 t. Sie ist im Cellulose- 
laboratorium der I. G. in Frankfurt aufgestellt, wo sie gegen 
vorherige Anmeldung zu besichtigen ist. Der Kraftverbraucli 
betragt ein Sechstel des bisherigen. 

In  der Aussprache weist Dr. 0 p f e r m a n n darauf hiu, 
daB er  selbst ein Verfahren auf alkalische Bleichung seit 19% 
in Deutschland und zehn anderen Staaten durch Patent geschiitrt 
habe. Vortr. erwidert, dai3 ihm dieses Patent bekannt sei, und 
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daf3 seine neuen Patentanspriiche sich auf die Verwendung 3er  
Katalysatoren stulzen. Prof. v. P o s s a n n e r verweist auf die 
Arbeiten von K a u f m a n n, Reutlingen, aus denen hervor- 
geht, daB Baumwolle beim Bleichen im alkalischen Gebiet 
gerade am weitest gehenden geschadigt werde. Allerdings 
bezbgen sich die K a u f  m a n n s c h e n  Versuche nur auf die 
Festigkeit. Hierauf erwidert Vortr., daB K a u f m a n n selbst 
fur Zellstoff andere Wege eingeschlagen habe. Prof. R a u c h - 
b e r g  hat vor zwolf Jahren ahnliche Versuche wie Vortr. an- 
gestellt und festgestellt, daI3 sich dabei 30% Ersparnisse er- 
zielen lassen. Er  fragt Vortr., ob nicht durch das Eingreifen 
der Katalysatoren eine Schadigung des Zellstoffs moglich sei, 
was Vortr. verneint. - 

Dr.-Ing. 0. F. G ii n t h e r , Greiz: ,,Befrachtungen ilber d ie  
Wirkung eines Stahlwalzenpaares auf verschiedennrtiye 
Papiere. - Prof. Dr.-Ing. v o n L a s s b e r g , Munchen: ,,Track- 
nung von Zellstoff und Papier." - E. L fi t s c h e n  , Mtinchen: 
,,EnllUflen und Entwiissern der  Trockenpartie." - 

Prof. H. H a u p t , Bautzen: ,,Das Fabrikalionswasser in der  
Piipier- und Zellstoff-lndustrie." 

Der auBerordentliche Wasserbedarf von etwa 200 1 fur 1 kg 
urigebleichten Zellstoff und von 500 bis 550 1 fur 1 kg ge- 
bleichten Zellstoff, 500 l fur Druckpapier und 900 bis 1100 I 
fiir Feinpapier ist nur selten vollstandig aus dem Untergrund 
tler Umgebung zu besehaffen. Fur diejenigen Fabrikntions- 
vorgange, die besonders gutes Wasser benotigen, wird Grund- 
wasser als Spritzwasser, zur Leimung, zur Farbung, zur Be- 
reitung der Sulfitlauge bevorzugt. Haufiger bedient man sich 
als Ersatz des sogen. uferfiltrierten Wassers, dem einige Mangel 
des Oberflachenwassers, namlich schwankende Temperatur und 
haufig auch erhohter Gehalt an gelosten organischen Stoffen 
bereits anhaften, das aber andererseits ineist klar und frei von 
den so unangenehmen erheblichen Schwankungen im Gehalt an 
suspendierten und gelosten Verunreinigungen ist. Es zeigt 
auch haufig schon die Mangel, die die echten Grundwlsser 
aufzuweisen pflegen, wie erhohten Gehalt an Eisen oder 
Mangan und an im Rohrnetz korrodierend wirkenden Gasen. 
Vortr. bespricht die zweckmafligste Art der Beseitigung der un- 
erwiinschten Wasserbestandteile. Nicht selten ist ein Teil des 
im Wasser enthaltenen Eisens als huminsaures Eisen vorhanden. 
Solche Wasser lassen sich durch bloBe Beluftung selten ent- 
eisenen. Findet eine Ausflockung durch Alaun oder Kalk statt, 
so pflegt das huminsaure Eisen mitauszufallen. Haufig findet 
man besonders in uferfiltrierten Wassern Eisenbakterien, die 
besonders im Fruhjahr flockige Gebilde aufweisen und dann 
in dem Papierstoff Flecken hervorrufen. Ihr  Wachstum wird 
durch Chlorung bekampft. In manchen Tiefbrunnen finden sich 
Bakterienarten, die das Mangan speichern und gleichfalls zu 
Qualitatsminderungen fiihren. Fur die Entmanganung hat sich 
Manganpermutit bewahrt. Von noch groBerer Redeutung ist 
fur die Papier- und Zellstoffabrikation die Aufbereitung des 
zwar meist in ausreichender Menge zur Verfugung stehenden, 
aber an den verunreinigten FluBlaufen sehr schwankend zu- 
sammengesetzten Oberflachenwassers. Der EinfluB der Harte 
und des Chlormagnesiums wird erwahnt. Die Reinigungsman- 
nahmen durch Absetzen .in Klarteichen, die Bekampfung des 
Algenwachstums durch Kupferung, sowie die Langsamfiltration, 
die mechanische Filtration, die Beseitigung der  Kolloide durch 
Ausflockung und Filtration auf Ruckspulfiltern werden kritisch 
besprochen. Die groBe Wichtigkeit der Einhaltung des opti- 
malen pH-Wertes bei der Fallung, des Unterschiedes bei der 
Entfernung gefarbter Humussiiuren oder triibender Verunreini- 
gungen wird belont. - 

Dr. S p 1 i t t g e r b e r , Wolfen: ,,Das Betriebswasser in  der  
Papier- und Zellstoffinduslrie!' 

Im Gegensatz zu anderen Industriezweigen, fiir die an das 
Fabrikationswasser keine besonderen Anforderungen gestellt 
zu werden brauchen, benotigt man in der Papier- und Zellstoff- 
industrie ein Betriebswasser, das neben gleichmiifliger Tempe- 
ratur moglichst farblos, frei von Eisen (unter 0.1 mgll Fe), 
Mangan (unter 0,05 mg/l Mn), 01 und organischen Kolloiden ist; 
dazu gehort auch die Abwesenheit der eisenkorrodierenden, 
gelbsten Gase und der Schwebestoffe. Die Leirnung des 
Papiers kann ungiinstig beeinflul3t werden durch Chlor- 
magnesium aus Kaliabwiissern und Chlorcalcium auB Soda- 

fabriken. Bei Verwendung von harzhalfigem Leimstoff werden 
die Harzteilchen durch Ausfallung mittels Aluminiumsulfat auf 
und zwischen den Fasern befestigt. Hat das Betriebswasser 
eine hohe Carbonatharte oder enthalt es Natriumbicarbonat, so 
werden gegenuber dem stochiometrisch berechnelen Bedarf an 
Aluminiumsulfat unter Umstanden weit gr68ere Mengen davon 
in Aluminiumhydrat umgewandelt und daher nutzlos ver- 
braucht. Dasselbe verursachen Wasser mit gelosten organischen 
Bestandteilen; diese reagieren unter Ausfallung von Alu- 
miniumhydrat rnit Aluminiumsulfat, machen das Papier mi& 
farbig und veranlassen Pilzbildung. Oberflachenwasser ist in 
unzulassigem MaBe vielfach niit Schwebestoffen beladen und 
enthalt oft auch erdige und tonige Beimengungen. Zur Be- 
seitigung der Schwebestoffe bedient man sich der kunstlicheu 
Filtration. Die Entsauerung, die bei Brunnenwassern haufig 
notwendig ist, sol1 die freie Kohlensaure aus dem Wasser ent- 
fernen, was restlos nur durch Alkalisierung gelingt. Die Ent- 
eisenung 1aBt sich durch Luftoxydation ohne Zuhilfenahme von 
chemischen Zuschlagen bis auf praktisch unschadliche Spuren 
erreichen, wenn das Eisen als Ferrobicarbonat im Wasser gelost 
ist. 1st das Eisen an Sulfat oder Humat gebunden, so mu8 
diese Bindung erst durch Kalk oder Aluminiumsulfat auf- 
gehoben werden. Mu0 ein Wasser mit Aluminiumsulfat vor- 
behandelt werden, so ist das gleichzeitig eine gute Enteisenung. 
Fur  die Entmanganung kommt hauptsachlich die Behandlung 
mit Manganpermutit, nur in Sonderfallen die biologische Ent- 
manganung unter Verwendung von manganspeichernden Algen 
in Frage. - 

Im Rahmen der Hauptversammlung fand auch die gemein- 
same Sitzung des Fachausschusses und der F a s e r s t o f f - 
a n a l y s e n - K o m m i s s i o n  d e s  V e r e i n s  D e u t s c h e r  
C h e m i k e r  und des V e r e i n s  d e r  Z e l l s t o f f -  u n d  
P a p i e r - C h e m i k e r  u n d  - 1 n g e n i e u r e  statt. Im all- 
gerneinen Teil wies unter anderem Prof. Dr. S c h w a  1 b e  
darauf hin. daB man bei Papierzellstoff noch nicht die Einflusse 
der verschiedenen Art der Mahlung genau kennt, wahrend man 
bei Kunstseidencellalose im groBen und ganzen wei& wie sie 
beschaffen sein soll. Es wird weiter darauf verwiesen, daf3 
man bei der Prufung der Cellulose sich nicht auf die chemische 
Analyse beschranken kann, sondern auch das physikalische 
Verhalfen, ViscositIt, Quellung usw. mit in das Priifungs- 
programm einbeziehen mu8. - 

Prof. Dr. C. G. S c b w a 1 b e , Eberswalde: ,,Ergebnisse 
der  Priifung der  Bestimmung der  Kupferzahl und der  Harz- 
Fett-Beslimmungsmel hoden." 

Im Vorjahr war anlaBlich der Aussprache uber die Harz- 
Fett-Bestinmungen in Sulfitzellstoff beschlossen worden, die 
Bestimmungsmethoden einer Priifung zu unterziehen. Diese 
wurde durchgefiihrt und Vortr. berichtet uber Untersuchungen 
an 19 Zellstolfen. Um der Frage nachzugehen, warum im 
Sommer die Harzschwierigkeiten groaer sind als im Winter, 
und ob vielleicht im Sommer die Harze klebriger sind als im 
Winter, weil im Friihjahr der Baum noch einmal Harz bildet, 
wurden sowohl Ather- wie Petrolatherextrakte untersucht. In 
letzteren samniell sich das klebrige Harz an. Vortr. glaubt, daD 
die Ungleichma5igkeil der Verteilung des Harzes im Rohstoff 
die Ursache der auftretenden Schwierigkeiten ist. In der Harz- 
Fett-Industrie ist man bei der Extraktion allgemein von der 
Soxhlctmethode abgegangen. Gegen die Verwendung von AIher 
als Lbsungsmiltel ist die Explosionsgefahr geltend gemacht 
norden, ferner daij harzige Kondensationsprodulcte entstehen 
konnen, und daB das Losungsmittel Wasser anziehe. Man hat 
statt des Athers Dichlorathan empfohlen. Die Gefahren des 
Athers diirften aber wohl nicht so groB sein, denn auch die 
Harz-Fett-Industrie is! fast ausschlief3Iich bei der Verwendung 
von Ather a19 Extraktionsmittel geblieben. Die Mangel durch 
Bildung hnrziger Kondensationsprodukte scheinen nicht sehr 
bedenklich, und bei einem nasserhaltigen Stoff wie Zellstoff 
erscheint ein Losungsmittel, das Wasser aufzunehmen verniag, 
auch gunstiger als ein Mittel, das Wasser absto8t. Ein weiterer 
Punk!, der in der Kommission zu Auseinandersetzungen gefuhrt 
hat, war die Menge, die fur die Untersuchung anzuwenden ist. 
Vortr. hat gr60ere Mengen vorgeschlagen. Zur Vorbereitung 
des Materials wurde die Raepelung empfohlen. In Tabellen 
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bringt Vortr. eine Ubersicht uber die Ergebnisse der Unter- 
suchungen. Von einer RegelrnaBigkeit der  Verteilung von Harz 
und Fett war nichts zu bemerken. Man konnte vielleicht aus 
den Ergebnissen den SchluS ziehen, daB der Petrolatherextralit 
iiberfliissig sei, aber die Petrolatherextrakte geben regelmal3igere 
Werte. Die Streuung der Werte glaubt Vortr. auf die Un- 
gleichmaaigkeit der Verteilung von Harz und Fett im Rohstoff 
zuruckzufuhren. Die Ansicht, daB vielleicht im Sommer sich 
leichter Calciumsulfite ausscheiden, ist nicht erwiesen. 
Vortr. glaubt, dai3 die Aschenbestandteile im Holz verschieden 
verteilt sind. Er  hat dann versucht, an Stelle der  Ather- 
extraktion das Harz mit Emulgatoren aus dem Zellstoff heraus- 
zuziehen. Man kann hiermit nicht so vie1 Harz ausziehen wie 
niit einem Losungsmittel, so daD man vorllufig noch nicht die 
Emulgatormengen mit den Atherwerten in Beziehung 
setzen kann. 

Bei der  Kupferzahlbestimmung liegen die Verhaltnisse ein- 
facher als bei der Harz-Fett-Bestinimung. Die bei der Be- 
stimmung der Kupferzahl beobachteten starken Abweichungen 
sowohl beim Arbeiten nach B r a i d y als nach H a  g g l  u n d 
sind durch die Vorbereitung der Probe bedingt. Prof. J o n  a s  
hat an Stelle der Raspelung eine Zerfaserung mit Glasperlen 
vorgeschlagen. Vortr. hat Kupferbestimmungen nach der 
ueuen Methode von S c h w a l b e - H a g g l u n d  und nach der 
Methode von W e n z 1 durchgefuhrt. Letzteres ist das Genauere. 
Im gleichen Laboratorium wird die Kupferbestimmung mit 
Ptreuungen von 0,l bis 0,2% durchfuhrbar sein. Nach Ansicht 
des Vortr. kann man von der alten umstandlichen Methcde ab- 
gehen und das  einfache neue Verfahren von W e n z 1 anwenden. 
Fur das folgende Jahr schl&gt Vortr. als Arbeitsprogramm der 
Kommission eine Nachprufung der Aufschluhethoden und der 
Ligninbestimmung vor. 

In der Aussprache mochte Prof. J o n a s  fur die Ver- 
wendung des Dichlorlthans eintreten. Direktor F r o h  b e r g 
weist darauf hin, daB bei der Harz-Fett-Bestimmung die Art 
der Entleerung der Lauge von EinfluD ist. Die Harz-Fett- 
Bestimmung gebe auch keinen Anhalt dafiir, wie sich die 
Cellulose im Kollergang auf dem Hollander verhalten wird. - 

Dr. H. W e n  z l  , Haus Gretesch: ,,Uber Weipgehalts- 
pr iifung." 

Hierfur stehen uns die  subjektiven und die objektiven 
Methoden zur Verfugung. Bei den ersteren bedient man sich 
des Auges, bei den letzteren der Photozelle. Die subjektiven 
Methoden sind unter anderem an die Fahigkeit gebunden, 
auch geringe Helligkeitsunterschiede zu erkennen. Trotz der 
den subjektiven Methoden anhaftenden Nachteile beherrschen 
sie vorlaufig das Feld. Fur die subjektive Photometrie bedient 
man sich vorteilhaft der  Apparate von Z e i s s oder von J a n  k e 
und K u n k e 1. Das Stufenphotometer von P u 1 f r i c h ist 
nicht ohne weiteres ohne Zusatzvorrichtungen fur  die WeiD- 
gehaltspriifung von Zellstoff geeignet. Hierfiir muD man be- 
sondere Zusatzeinrichtungen verwenden, mit denen dann auch 
die Priifung rauher Zellstoffproben ohne vorherige Glattung 
nioglich ist. Fur die WeiDgehaltsprtifung von Zellstoff, nicht 
aber von Papier, eignet sich der Farbmultiplikator von Z e i s s. 
Mit den1 von J a n k e und K u n k e 1 konstruierten Photometer 
nach 0 s t w a 1 d ist die WeiBmessung an Papier und Zellstoff 
gut durchfuhrbar. Genauer als d ie  subjektiven Methoden sind 
die objektiven Differentialmethoden unter Verwendung von 
Photozellen. Selenzellen kommen fur diesen Zweck weniger 
in Frage. Man verwendet vielmehr Alkaliphotozellen. Gas-  
freie Zellen sind weniger empfindlich als die  gasgefullten 
Zellen. Die sehr geringen Photostrome erfordern eine Ver- 
starkung, und die Fortschritte in der Radiotechnik haben die 
Verwendung der Verstarkerrohren nahegelegt. Bisher ist in 
Deutschland noch kein brauchbares Instrument im Handel. 
Vortr. zeigt ein in Frankreich konstruiertes Colorirneter und 
awei Spektralphotometer aus Amerika und schlieot mit dem 
Wunsch, daB man sich in  Deutschland mehr als bisher mit der 
Ausbildung derartiger Verfahren beschZiftigen moge. - 

Prof. Dr. K. G. J o n  a s  : ,,Ober die neue Darmstadter Mahl- 
maschine zur Bestimmung des Festigkeitsgehaltes won Zell- 
stoffen." 

Stuttgarter Chemische Gesellschaft. 
Sitzung am Freitag, dem 12. Dezember 1930, 20 Uhr, im 

Horsaal des Laboratoriums fur physikalische und Elektro- 
chemie. Neuwahl des Vorstandes: Vorsitzender: Prof. W i 1 k e - 
D o r f u r  t , Kassierer: Prof. E. S a u e r , Schriftfuhrer: 
Dr. B a 1 z. 

Prof. Dr. G. G r u  b e  : ,,#be7 das eleklrochemische I'er- 
halten des  Platins in salzsaurer Losung." 

Behandelt man Platinchlorwasserstoffsaure in salzsaurer 
Losung mit Platinmohr bei LuftabschluB, so gehen reichliche 
Mengen Platin in  Losung, und es  stellt sich das Gleichgewicht 

ein, das mit steigender Salzsaurekonzentration nach links ver- 
schoben wird. Dieses Gleichgewicht wurde bei 600 untersuch!, 
und die Potentiale von Platin- und Iridiumelektroden in den 
Gleichgewichtslosungen wurden gemessen. Aus den MeD- 
resultat en liefien sich die Nornialpotentiale der Vorgange 

2PtClp" z PtCl," + Pt + 2C1' 

Pt + 4 t l '  2 PtC14" + 2(-) 
Pt + GCI' 2 PtCl," + 4(-) 
PtCI," + 2 c r  2 PtCla" + 2(-) 

fur 600 angenahert berechnen zu 
EoPt -+ PtCl," = +0,80 v 
'opt + PtCl," = +0,78 V 
'oPtCl4 -+ PtCl: = +0,76 V 

Aus diesen Messungen ist zu entnehmen, daB das Platin 
anodisch in Salzsaure leichter vierwertig als zweiwertig i i i  
Losung geht. 

An der Diskussion beteiligten sich Prof. S i  m o  n und 
Vortr. - 

Prof. Dr. A. S i m o n  : ,,Uber die Darstellung von Orthn-, 
Pyro-, Meta-Kieselsiiure und Meta-Zinnsiiure." 

Vortr. weist zuerst auf die Bedeutung der Endglieder 
kolloider Reihen der Oxydhydrate wegen ihrer selektiven 
Sorptionsfahigkeit zur Trennung von Enzymen hin. Urn diese 
Endglieder beim Siliciurn und Zinn zu gewinnen, wurden aus 
den kristallisierten Alkali-Silicaten bzw. Stannaten in Abwesen- 
heit von Wasser durch fliissigen Chlorwasserstoff bzw. fliissige 
Salpetersaure die Kiesel- bzw. Zinnsauren in Freiheit gesetzt, 
wobei im Gitter der Alkalisalze das Alkali gewissermafien niir 
durch Wasserstoff substituiert wird. Die gittermaBige Vor- 
ordnung durch das  Alkalisalz bedingt, daB auch das Wasser 
sich zum Siliciumdioxyd gittermaBig orientiert, aodurch die 
Ausbildung stiichiometrischer Hydrate ermoglicht wird. Die 
vollige Abwesenheit von freiem Wasser macht eine Konden- 
sation desselben in Capillaren unmoglich, so daB hier die 
Schwierigkeiten bei in wanrigen Medien gewonnenen Oxyd- 
hydraten, capillarchemisches neben chernisch gebundenem 
Wasser zu enthalten (die sich weder trennen noch unterscheiden 
lassen), wegfallen. Nach dieser Saurezersetzungsmethode 
wurden beim Siliciumdioxyd das 2-Hydrat (Ortho-Kieselsaure), 
das 1,B-Hydrat (Pyro-Kieselsaure) und das Monohydrat (Meta- 
Kieselsaure) dargestellt und an Hand von isobaren Entwasse- 
rungsdiagrammen erschopfend beschrieben, wahrend beim 
Zinndioxyd die Isobare nur ein Monohydrat (Meta-Zinnsaure) 
init Bestimmtheit erkennen laDt und ein 3-Hydrat andeutet. 

An der Diskussion beteiligten sich: Prof. S a u e  r ,  Prof. 
L u t z ,  Prof. G r u b e ,  Dr. B a l z  und Prof. S i m o n .  - 

Anwesend waren 78 Mitglieder und Gaste. Die Nachsitzung 
fand im Hotel Dierlamm statt. 

RUNDSCHAU 

Institut fur Pflanzenchemie und stoffliche Holz- 
forschung in Tharandt (,,Stockhardtbau"). Das ,,Institut fur 
Pflanzenchemie und stoffliche Holzforschung" der  Forstlichen 
Hochschule Tharandt, Abteilung der  Technischen Hochschule 
Dresden, wurde am 7. Januar 1931 seiner Bestimmung iiber- 
geben und erhielt zum Gedenken fur den bekannten Tharandter 
Chemiker J. S t 6 c k h a r d t laut Verfugung des Sachsischen 
Volksbildungsministeriums den Namen ,,S t 8 c k h a r d t b a u". 
Die Sachsische Regierung hat in Anerkennung der hervor- 
ragenden Bedeutung der pflanzenchemischen und insbesondere 
der stofflichen Holzforschung eine durchgreifende und zweck- 


